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前  言 
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引  言 

 

本文件规定了塔式光热电站定日镜系统制造监理的技术要求，属于团体标准范畴，服务对象为定日

镜的相关设备监理人员。 

当前塔式光热电站定日镜的订货技术协议监理部分与监理技术协议中的规定存在差异，监理工作存

在困难，为立足国内实际情况，统一和规范定日镜的监理技术要求，制定了本文件。本文件中技术条款

根据诸多实践工作中出现的问题而制定，用于对定日镜在制造过程中的质量进行有针对性的监督和控制。

由于本文件不可能囊括定日镜监理工作的所有细节，因此在满足基本要求的前提下，不禁止本文件中没

有特别提及的内容。 

本文件第4部分、第5部分及附录为本文件主要内容。第4部分规定了设备监理服务的基本要求；第5

部分规定了定日镜系统制造过程的监理要求；附录A是塔式光热电站定日镜系统监理控制点和控制方式，

供监理人员参考。 
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电力工业 塔式光热电站定日镜系统制造监理技术要求 

1 范围 

本文件规定了光热定日镜系统制造的监理技术要求。 

本文件适用于光热聚光集热系统定日镜系统制造的监理服务，其他类型的光热定日镜系

统也可参照执行。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期

的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括

所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 26429  设备工程监理规范。 

3 术语和定义 

GB/T 26429 中界定的术语和定义适用于本文件。 

4 基本要求 

4.1 通则 

设备监理服务的策划、实施和控制管理应符合GB/T 26429的要求。 

4.2 监理服务的策划 

4.2.1 应在监理活动实施前，对监理服务实现过程进行策划。制定程序，规定监理服务的策

划过程与活动。 

4.2.2 策划活动应采用过程方法和基于风险的思维，对定日镜设备形成过程中的质量风险、

安全风险、合同违约风险（包括进度、费用等）进行识别和评价，策划和确定监理活动的范

围、内容和方法，保证项目目标的实现。确定检查、审查、见证等监理控制的依据，识别确

定设备制造的标准规范、技术要求，并形成文件。 

4.2.3 策划的输出文件主要包括监理计划、监理细则、工作表格等。应根据定日镜设备特点，

确定监理控制点及控制方式，参见附录 A。 
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4.2.4 在实施设备监理过程中，如实际情况或条件发生变化，可根据实际情况对监理计划、

监理细则进行修改和补充。 

4.3 监理服务的实施 

4.3.1 应对被监理单位的管理过程、设备工程的质量、进度、资源和费用及合同履行情况等

项目制约因素实施监督与控制。 

4.3.2 检查被监理单位质量管理体系运行情况，审查被监理单位的相关资质、有关人员资格。 

4.4 监理服务的控制 

4.4.1 应依据管理体系规定和设备监理服务标准，对定日镜监理服务的过程和结果进行监视

和测量。 

4.4.2 应依据管理体系规定和设备监理服务标准，对不符合要求的服务采取措施进行纠正和

控制，防止或弥补不合格服务给监理委托人造成损失。适当时，可将纠正和(或)采取的纠正

措施及验证情况通知监理委托人。 

4.4.3 应依据管理体系规定和设备监理服务标准，制定评价指标，对定日镜设备监理服务进

行评价。评价方式可采用设备监理单位自评价和监理委托人评价。 

5 制造过程的监理要求 

5.1 生产前准备 

生产前准备的监理，应包括以下内容： 

1）审查被监理单位的管理体系认证证书，审查合同设备的认证证书、测试报告； 

2）审查人员配置及上岗资格，检查特种操作员工上岗证和人员培训记录； 

3）检查生产过程和涉及的工装设备、仪器仪表，检查检验和试验用的设备仪器的鉴定记录

及鉴定证书； 

4）检查工艺文件和作业指导书。 

5.2 原材料 

原材料的监理，应包括以下内容： 

1）检查原材料的厂家、规格、型号、保质期及存放环境等； 

2）检查原材料外观情况； 
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3）审查原材料出、入厂检验报告、第三方检测报告、合格证和质量证明书。 

5.3 反射镜 

5.3.1 玻璃吊装、搬抬 

玻璃吊装、搬抬的监理，应包括以下内容： 

1）检查吊装设备、钢丝绳、吊带等的安全性； 

2）见证玻璃吊装、搬抬过程。 

5.3.2 制镜药液配置 

制镜药液配置的监理，应包括以下内容： 

1）检查去离子水水质及电阻率； 

2）检查电子秤、天平、量筒、量杯等校准有效期； 

3）见证三种溶液使用标识卡粘贴情况； 

4）检查敏化浓缩液、硝酸银溶液、银还原液、硫酸铜溶液、铁粉悬浊液保质期及使用时间。 

5.3.3 油漆涂料 

油漆涂料的监理，应包括以下内容： 

1）审查油漆入厂检验报告； 

2）检查油漆质量； 

3）检查油漆搅拌后质量及油漆粘度。 

5.3.4 清洗抛光液配制 

清洗抛光液配制的监理，应包括以下内容： 

1）检查抛光粉质量及有效期； 

2）检查抛光液质量，检查抛光液 pH 值及分散性。 

5.3.5 上片 

上片的监理，应包括以下内容： 

1）检查原片外观质量、厚度、平面度（弯曲度）、透光率； 

2）检查吸盘清洁度； 

3）检查玻璃进片定位装置，玻璃间间距。 

5.3.6 磨边 

应检查磨边的尺寸及外观质量，尺寸大小。 
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5.3.7 清洗 

清洗的监理，应包括以下内容： 

1）检查抛光液流速； 

2）检查纯水电阻率； 

3）检查设备维护保养记录表和工艺点检记录表。 

5.3.8 化学镀膜 

化学镀膜的监理，应包括以下内容： 

1）检查镀银前玻璃板温度； 

2）检查敏化液稀释质量，检查使用期限及 pH 值； 

3）检查敏化、镀银、镀铜计量泵清洁度； 

4）检查铜银含量。 

5.3.9 油漆幕淋与烘烤 

油漆幕淋与烘烤的监理，应包括以下内容： 

1）检查油漆产品原材料，包括核对油漆的品种、生产日期、供应商、油漆型号及颜色等； 

2）检查淋漆前玻璃面温度； 

3）检查烘烤温度和时间控制； 

4）检查油漆淋漆参数； 

5）检查喷淋厚度； 

6）检查工艺温度点检记录和油漆粘度。 

5.3.10 酸洗与下片 

酸洗与下片的监理，应包括以下内容： 

1）检查下片后外观质量； 

2）检查最终产品质量，见证铜银层含量滴定测试实验、反射镜反射率测试实验、漆层厚度

测试、铅笔硬度测试实验、油漆层附着力测试、粘接片拉力测试、粘接片剪切力测试、中

性盐雾 NSS 测试实验、湿气度实验测试、热循环测试实验、漆层抗磨损测试。 

5.3.11 喷码、喷粉和包装 

喷码、喷粉和包装的监理，应包括以下内容： 

1）检查喷码质量； 

2）检查成品包装； 
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3）产品发货前，检查产品外观、产品尺寸、粘接件位置高度距离尺寸和产品包装质量。 

5.4 回转减速机 

5.4.1 加工制造 

加工制造的监理，应包括以下内容： 

1）检查调质热处理温度曲线； 

2）审查金相、硬度等实验报告； 

3）检查箱体、涡轮、涡杆、回转法兰等零部件设备尺寸； 

4）审查涡轮、涡杆齿形检验报告。 

5.4.2 装配 

1）涡杆部件装配 

涡杆部件装配的监理，应包括以下内容： 

a) 检查轴承安装情况； 

b）见证轴承安装、螺母安装、止动垫圈安装、两个 O 型圈安装。 

2）涡轮部件装配 

涡轮部件装配的监理，应包括以下内容： 

a) 见证螺母、钢丝轴承外圈、钢丝轴承内圈、钢丝轴承保持器安装，密封盖、油封套、法兰

安装过程； 

b）检查润滑脂外观、涡轮旋转扭矩尺寸。 

3)总装配工艺 

总装配工艺的监理，应包括以下内容： 

a）见证涡杆安装、轴承 6005 安装； 

b）检查齿侧间隙值、检查气密性； 

c）见证油塞安装、行星部件安装、电机部件安装； 

d）检查漆膜厚度、传动效率、整机精度、检查刚性值。 

5.4.3 成品检查 

成品检查的监理，应包括以下内容： 

1）检查最终产品质量，检查产品外观、涂漆质量、型号、尺寸大小，附件情况，见证通电

测试； 
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2）检查产品包装、标签等。 

5.5 电动推杆 

5.5.1 装配及检验 

1）顶杆与柱头锁固缩口  

顶杆与柱头锁固缩口的监理，应包括以下内容： 

a）检查顶杆表面质量； 

b）见证柱头过孔工尺寸测量； 

c）检查缩口后外观。 

2）滚珠丝杠装配 

滚珠丝杠装配的监理，应包括以下内容： 

a）检查丝杠表面润滑脂外观； 

b）见证滚珠轴承固定； 

c）检查自由滑动情况。 

3）滑座、固定座、刹车弹簧装配 

滑座、固定座、刹车弹簧装配的监理，应包括以下内容： 

a）检查装配间隙； 

b）检查螺栓锁固力矩； 

c）见证定位销垂直度过孔匹配性。 

4）外管装配锁固密封性 

外管装配锁固密封性的监理，应包括以下内容： 

a）检查润滑油外观； 

b）检查螺栓锁固力矩； 

c）见证密封垫安装。 

5）半成品性能 

半成品性能的监理，应包括以下内容： 

a）检查装配间隙； 

b）检查刚性； 

c）检查动态自锁情况。 
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6）蜗轮、减速齿轮及步进电机装配 

蜗轮、减速齿轮及步进电机装配的监理，应包括以下内容： 

a）见证蜗轮、减速齿轮及步进电机装配； 

b）检查齿轮啮合间隙； 

c）检查螺栓锁固间隙； 

d）检查保护盖密封性。 

7）成品性能检测 

成品性能检测的监理，应包括以下内容： 

a）见证径向载荷检测； 

b）见证负载检测； 

c）见证慢推/拉、快推/拉检测； 

d）见证回零精度检测； 

e）见证有效行程检测。 

8）电源线、感应开关安装 

电源线、感应开关安装的监理，应包括以下内容： 

a．检查端子接头链接； 

b．检查线束链接顺序； 

c．检查通电验证； 

d）见证测试推杆与控制器匹配性检测。 

5.5.2 成品检查 

成品检查的监理，应包括以下内容： 

1）检查推杆外观尺寸、安装区域尺寸、电源线长度、铭牌位置、编码、型号； 

2）检查产品包装、标签等。 

5.6 支架部件 

5.6.1 盐雾试验 

应见证中性盐雾试验。 

5.6.2 焊接 

焊接的监理，应包括以下内容： 
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1）见证人员操作方式，检查焊缝外观； 

2）检查焊接过程检验记录、检验项目、检验结果。 

3）见证外观质量； 

4）见证焊缝质量。 

5.6.3 镀锌 

镀锌的监理，应包括以下内容： 

1）见证镀锌层局部厚度、平均厚度； 

2）见证镀锌表面外观质量。 

5.6.4 包装发运 

包装发运的监理，应包括以下内容： 

1）检查最终成品质量，包括产品外观、镀锌质量、型号、尺寸大小等； 

2）检查产品包装质量、标识、产品批号。 
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附 录 A 

（资料性） 

塔式光热电站定日镜系统制造监理控制点及控制方式 

塔式光热电站定日镜系统制造监理控制点及控制方式见表 A.1 

表 A.1 漂浮式水上光伏电站浮体制造监理控制点及控制方式 

序号 部件 监理控制点 控制方式 引用章节 

1 反射镜 

1 审查原材料质量证明书 R 5.2 

2 玻璃吊装、搬抬检查 W、R 5.3.1 

3 制镜药液配置检查 W、R 5.3.2 

4 油漆涂料检查 W、R 5.3.3 

5 清洗抛光液配置检查 W、R 5.3.4 

6 原片目视检查（标识、表面质量） W、R 5.3.5 

7 原片厚度检查 W、R 5.3.5 

8 原片平面度（弯曲度）测试 W、R 5.3.5 

9 原片透光率测试 W、R 5.3.5 

10 磨边后尺寸 W、R 5.3.6 

11 银层厚度 W、R 5.3.8、5.3.10 

12 铜层厚度 W、R 5.3.8、5.3.10 

13 漆层厚度（底漆/中漆/面漆） W、R 5.3.8、5.3.10 

14 漆层附着力（划格试验） W、R 5.3.10 

15 镜面反射率测试 W、R 5.3.10 

16 产品试验 W、R 5.3.10 

17 标识和反射镜外观质量检查 W 5.3.11 

18 产品发货前包装检验 W 5.3.11 

2 回转减速机 

1 制造先决条件检查 W、R 5.1 

2 审查原材料质量证明书 R 5.2 

3 原材料目视检查（标识、尺寸和表面质量） R 5.2 

4 原材料入厂复检 R 5.2 

5 齿轮机加工（粗加工）过程检验（尺寸、外

观等） 
R 5.4.1 

6 齿轮热处理过程检验（处理方式、热处理温

度、热处理曲线等） 
R 5.4.1 

7 齿轮机加工（精加工）过程检验（尺寸、外

观等） 
R 5.4.1 

8 齿轮整体尺寸检查 R 5.4.2 

9 齿轮表面硬度检查 R 5.4.2 

10 驱动电机等外购件入厂检查 R 5.2、5.4.2 
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序号 部件 监理控制点 控制方式 引用章节 

11 最终产品检验 W 5.4.3 

12 产品发货前检验 R 5.4.3 

3 电动推杆 

1 审查原材料质量证明书 R 5.2 

2 原材料目视检查（标识、尺寸及外观等） W 5.2 

3 在线组装、测试和检验 W、R 5.5.1 

4 最终产品性能检验 W、R 5.5.1 

5 产品发货前检验 W 5.5.2 

4 支架 

1 审查原材料质量证明书 R 5.2 

2 原材料入厂复验 R 5.2 

3 下料尺寸检查 R 5.2 

4 焊接检查、外观检查 R 5.6.2 

5 焊缝无损检测 R 5.6.2 

6 表面防腐涂层质量检查 W、R 5.6.3、5.6.4 

7 最终尺寸检查 W、R 5.6.4 

8 发运前包装和标识检查 W 5.6.4 

注： R 为文件见证，W 为现场见证，H 为停止见证。 
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